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в зарУбежной литературе неоднократно обсуж­

дался подход, заключающийся в разработке роевых

алгоритмов на основе моделирования. Прогнозиро­

вание на основе модели с результатами, которые

можно получить достаточно быстро, предназначено

для поддержки разработЮ1 на раннем этапе, до

реализации на роботах. Поиск оптимальных значе­

НИЙ может Оыть проведен даже по полным наОорам

возможных значений параметров.

Предлагаемый в данной работе модельный под­

ход описывается с помощью точного отоQражения

пространства и формальных связей между ыикро- И

макроуровняыи.
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чае тяжело поддаются оценке и прогнозу.
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такае демонсТРИРУЮТ так называемое эмердаентное

поведение.
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